SILABUS
I. IDENTITAS MATA KULIAH

Nama Mata Kuliah        : Proses Produksi VI

Nomer Kode                   : TM 486

Jumlah sks                      : 4

Semester                          : VI

Kelompok Mata Kuliah : MKKP

Program Studi                : D3 Teknik Mesin ( Produksi)

Status Mata Kuliah        : Mata Kuliah Profesi

Prasyarat                         : Lulus Proses Produksi V

Dosen                                : Drs. Wardaya, M.Pd, Drs.H Sabri
II. TUJUAN    

    Setelah selesai perkuliahan dihaarapkan Mahasiswa Memiliki kompetensi operasi pemesinan  untuk menghasilkan produk yang berkualitas tinggi

III. DESKRIPSI ISI

      Mata kuliah ini merupakan peningkatan dan pendalaman dari MK proses produksi V

       Dimana maahasiswa akan memeperoleh kemampuan operasi pemesinan untuk 

       menghasilkan sauatu produk berkualitas tinggi yang memenuhi standar produk yang 

        mampu rakit (assy ability)

IV.. PENDEKATAN PEMBELAJAARAN

       Metode                                         : Proyek, problem solving
       Tugas                                            : Work Plan

        Media                                          :  Gambar kerja

V. EVALUASI

   1, Kehadiran

   2. Tugas

   3. Hasil Kerjs

   4. Proses Kerja

VI. RINCIAN  MATERI KULIAH TIAP PERTEMUAN

     Pertemuan ke1  : Pengarahan dan pembagian tugas

     Pertemuan  ke2 : Penyusunan work plan dan gambarrn kerja

     Pertemuan Ke.3  seminar kelompok

      Pertemuan ke4 sampai ke 16: Proses penyelesaian proyek

VII. BUKU SUMBER

       Kalpakjian & Schmid ( 1994), Manufaturing Processes For Enginnering Material, 
                    Prentice Hall.

       Wardaya, (2000) Teknik Pemesinan, Diktat Kuliah
        Schonmetz (1998), Pengerjaan Logam dengan Mesin, Bandung :Angkasa
