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Mata kuliah ini merupakan mata kuliah dasar keteknikan yang wajib diikuti oleh seluruh mahasiswa. Setelah mengikuti perkuliahan ini mahasiswa diharapkan  memiliki kemampuan psikomotorik tingkat respon terbimbing dalam praktek Penyambungan Logam.  Dalam perkuliahan ini dibahas teori-teori tentang dasar-dasar penyambungan logam, jenis-jenis teknik penyambungan logam, analisis kekuatan pada setiap jenis penyambungan logam. Dalam perkuliahan juga diberikan latihan atau praktek  dalam hal: penyambungan logam dengan menggunakan teknik pengelasan, soldering, brazing, dan adhesive, sambungan mur baut, rivet, dan sambungan susut (panas dan dingin) serta aspek-aspek keselamatan kerja.

Perkuliahan pada mata kuliah ini dirancang dengan pendekatan kompetensi dan menggabungkan strategi klasikal, individu, dan kelompok. Untuk mendukung pelaksanaan perkuliahan digunakan perlengkapan seperti OHP,  Job Sheet, mesin las dan perlengkapannya, mesin bubut dan perlengkapannya, perlengkapan kerja Bangku, perlengkapan kerja plat, mesin gerinda dan perlengkapannya. Tingkat penguasaan mahasiswa dilakukan melalui evaluasi terhadap penguasaan teori, juga dilakukan evaluasi terhadap kemampuan praktek dengan menggunakan evaluasi kinerja. Selain itu, digunakan evaluasi terhadap tugas ( laporan buku dan  hasil praktek) dan evaluasi melalui UTS dan UAS. Buku sumber utama adalah:  Appold, Hans Etc. (1982), Technology of the metal trade, Germany: GTZ; Setiawan Hardjawinangoen, (1984), Aircraft Hardware & Process, Bandung: DIKLAT PT. IPTN; Groover, Mikell P., (2002), Fundamentals of Modern Manufacturing, Newyork: John Wiley & sons Inc. Alois Schonmetz Etc., (1985), Pengerjaan logam dengan perkakas tangan dan mesin sederhana, Bandung: Angkasa;

