SILABUS
I. IDENTITAS MATA KULIAH

Nama Mata Kuliah                   :  Produksi III

Nomoer Kode                           :  TM 227

Jumlah sks                                :  4

Semester                                   : 2

Kelompok Mata kuliah             : MKK

Program studi                            : D3 Teknik Mesin (Produksi)

Status Mata Kuliah                   : Mata kuliah keahlian

Prasyarat                                   : Telah luluis Mk. Produksi I/TM 117

Dosen                                        : Drs. Wardaya, M,Pd, Tim
II. TUJUAN

     Setelah mengikuti kuliah ini mahasiswa diharapkan, 

1.memiliki ketrampilan mempergunakan alat-alat kerja bangku dan plat, 
2.trampil menggunakan alat-alat ukur dimensi, 

3.Trampil menggunakan alat-alat Bantu

4. Dapat melaksanakan tidakan keselamatan kerja dan kesehatan kerja

III. DESKRIPSI ISI

     Isi mata kuliah ini meliputi : latihan menggunakan alat-alat  tangan untuk kerja bangku dan plat, latihan menggunakan alat-alat ukur dimensi, lantihan memnguunakan alat Bantu kerja, lantihan menerapkan tindakan keselamatan kerja dan kesehatan kerja.

Latihan melaksanakan pemeliharaan alat-alat tangan.

IV. PENDEKATAN PEMBELAJARAN

1. Metode                         : Ceramah, demonstrasi/peragaan, Tanya jawab, latihan

2. Tugas                            : Mengerjakan Job sheet dan pelaporan

3. Media                           : Job sheet

V. EVALUASI

1. Kehadiran

2. proses dan hasil kerja

3. Laporan praktek

VI. RINCIAN MATERI PERKULIAHAN TIAP PERTEMUAAAN
Pertemuan ke 1 sampai ke 5
1. Praktek kerja bangku

a. Pemilihan tempat kerja yang tepat sesuqai tinggi badan

b. Latihan mengikir dengan teknik yang benar ( rata dan siku, radius, sudut)

c. Latihan melukis pada benda kerja
d. Latihan menggeraji dengan teknik yang benar

e. Latihan member dengan SOP yang benar

f. Latihan memahat dengan teknik yang benar

g. Latihan membuat ulir mamakai tap dan sney

i. latihan mmmmmmenerapkan tindakan keselanatan kerja

j. Latihan membuat benda/produk dengan alat-alat kerja bangku

Pertemuan ke 6,7,dank e 8

1. Latihan Las Asitelin Dasar; pengaturan tekanan kerja dan nyala, Pencairan, Jalura las, 

     sambungan I, T, Tindakan keselamatan kerja.

2. Latihan Las Bususr Listrik Dasar; Pengaturan Ampere, Jalur Las, Sambungan I,T, V, 

    Tindakan keselatan kerja

Pertemuan ke 9 sampai ke 14
2. Praktek kerja Plat

a. Latihan menggunakan macam-macam gunting plat

b.. Latihan melukis pada plat (bukaan)

c.  Latihan melipat, solder, kelingan, penguatan

d. Latihan membentuk plat dengan lipatan dan sambungan
Pertemuan ke 15 dan 16
3. Praktek menggunakan alat ukur dimensi

a. Latihan menggunakan siku dan mistar baja

b. Latihan menggunakan Vernier caliper

c. Latihan menggunakan Micrometer (inside, outside, defth)

d. Latihan menggunakan Bevel Protactor

e. Latihan menggunakan High gage

f .Melaksanakan pengukuran terhadap produk
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