SILABUS
I. IDENTIFIKASI MATA KULIAH

Nama Mata Kuliah                    : Proses Produksi V

Nomer Kode                              : TM 447
Jumlah sks                                 : 4

Semester                                    ; 4
Kelompok Mata Kuliah             : MKKP

Program Studi                            : D3 Teknik Mesin ( Produksi)

Status Mata Kuliah                    : Mata Kuliah keahlian Profesi

Prasyarat                                    : Lulus MK Proses Produksi I,II,III,IV
Dosen                                         : Drs.H Sabri, Drs.Wardaya, M.Pd

II. TUJUAN                              

Setelah mengikuti perkuliahan ini Mahasiswa diharapkan:

1. Mampu Membuat rencana kerja operasi pemesinan dengan benar

2.  Mampu melaksanakan operasi Pemesinan sesuai SOP, untuk menghasilkan suatu 

     produk berdasarkan job order.

3. Mampu melaksanakan tindakan keselamatan kerja dan kesehatan kerja.

4. Mampu melaksanakann las asitelis dasar

5. Mampu melaksanakan las busur listrik Dasar

III .DESKRIPSI ISI
   Mata kuliah ini berisi materi praktek untuk melatih mahasiswa dalam bidang keahlian operasi pemesinan antara lain ;operasi Mesin Bubut, Opreasi Mesin Frais, Operasi Mesin Skraf berdasar SOP standar  dan, mesin gerinda  perkakas  sebagai pendukung. Mampu melaksanakan operasi las dasar .Mahasiswa dilatih untuk terbiasa melaksanakan tidakan keselamatan kerja dan kesehatan kerja
IV. PENDEKATAN PEMBELAJARAN

1 Metode                 : Cermah,Tanya jawab, demo, latihan

2. Tugas                   : Praktek terbimbing berdasar Job sheet, laporan praktek

3. Media                  : Job sheet, bahan praktek, Mesin , alat ukur., alat las
V. EVALUASI

 1. Kehadiran

2. Laporan Praktek

3. Proses kerja dan Hasil Kerja

VI. RINCIAN MATERI KULIAH TIAP PERTEMUAN
Pertemuan ke1  : Pengarahan, pembagian dan penjelasan Job Sheet, pengenalan alat las, 

                            demo operasi alat las asi dan busur listrik.
Pertemuan ke 2 sampai pertemuan ke 6 : Latihan membubut, rata, bubut bertingkat, bubut 
                            tirus, bubut alur, bubut ulir, Bubut eksentrik, bubut boring.blank r.gigi
                            payung ,  
Pertemuan ke 7 sampai ke 8 : Latihan Skraf rata dan siku, bertingkat, skraf Alur v
Pertemuan Ke 9 sampai ke 11 : Latihan Frais alur U, alur V, frais segi enam beraturan,

                             Frais Roda Gigi Payung
Pertemuan Ke 12, 13 : Latihan Las asitelin Dasar ; Keselamatan kerja, Pemiliohan Torch 
                         tip yang tepat,pengaturan tekanan, pengaturan nyala, membuat jaliur las 
                        kosong, jalur las dengan bahan tambah, las sambungan I, Las sambungan 
                        T, sambungan Pipa, las brazing.
Pertemuan ke 14, 15 : Lathan Las bususr listrik Dasar ; Keselamatan kerja, pengaturan 

                       ampere, pemilihan elektroda las, membuat jalur las tunggal, las sambungan 

                        I, T dan pipa,    las kampuh V

Pertemuan Ke 16 : Latihan operasi tool grinder ( asah pahat ulir, 

                              mata bor, pahat rata)
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