SILABUS
I. IDENTITAS MATA KULIAH

Nama Mata Kuliah       : CNC (computer numerical control)

Nomer Kode                 : TM 458

Jumlah sks                    : 4

Semester                       : V

Kelompok Mata Kuliah: MKKP

Program Studi               : D3 Teknik Mesin ( Produksi)

Status Mata Kuliah       : MKKP

Prasysrat                       : Telah lulus Proses Produksi IV

                                          Telah lulus Gambar Teknik

Dosen                            : Drs. Wardaya M.Pd, Drs. Yayat, M.Pd
II. TUJUAN

 Setelah selesai kuliah diharapkan mahasiswa :

1. Dapat menyusun rencana kerja

2. Dapat membuat program CNC

3. Dapat melaksanakan proses produksi memaaakai mesin CNC

4. dapat melaksanakan tidakan keselamatan kerja

III. DESKRIPSI ISI

Perkuliahan ini meliputi pemograman CNC Bubut maupun CNC Frais, pemograman tunngal, pemograman siklus, pemograman memakai sub program, perhitungan konpensasi radius pisau, sistem pemograman. Seeting mesin, tooling, prosewdur operasi CNC, llatihan produksi memakai mesin CNC, control kualitas, keselamatan kerja.
IV. PENDEKATAN PEMBELAJARAAN

Metode                     : Ceramah, problem solving

Tugas                        : Home work, Problem solving

Media                        : Computer training system, OHP

V. EVALUASI

1. Kehadiran

2. Tugas rumah ddaan problem solving

3 UAS

4, UTS

5. Proses kerja dan Hasil Kerja

VI. RINCIAN MATERI KULIAH TIAP PERTEMUAN

Pertemuan ke 1 : Pengantar, kelebihan/kekurangaan CNC, Flow Chart proses produksi
                             Perangkat mesin CNC

Pertemuan ke 2 : Pemograman CNC; Bahasa dan sistem pemograman,Kode Perintah 

                              gerak,fungsi mesin, parameter , PSO, Struktur Program

Pertemuan  ke 3 sampai ke 4 :    Cara pemekaian CTS,latihan pemograman dasar, 

                              penyayatan lurus, melingkar ,alur, Ulis, tirus, bor, siklus

Pertemuan Ke 5 sampai ke 7 : Pemoraman CNC lanjut; pemograman dengan konpensasi 

                          radius pisau, Sub. Program, fungsi mirror, melacak kesalahan dan 

                          memperbaiki program
Pertemuan ke 8 : UTS

Pertemuan ke 9 sampai ke 14 : Praktek Produksi memakai mesin CNC; tindakan 

                          keselamtan kerja, prosedur operaso CNC, pemasanan tool dan tool offset, 

                           memuat program, uji matematis, dry run, proses produksi, control             

                           kualitas produk.

Pertemuan 15 dan ke 16  : UTS ( Praktek/  unjuk kerja)

VII. BUKU SUMBER
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